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ОСОБЕННОСТИ ТЕМПЕРАТУРНОЙ КОНВЕРСИИ ПРОДУКТОВ

ПИРОЛИЗА ПОЛИПРОПИЛЕНА И АВТОМОБИЛЬНЫХ ШИН∗

А. М. Тереза1, Г. Л. Агафонов2, С. П. Медведев3, Г. Н. Мохин4

Аннотация: На основе доступных экспериментальных данных по пиролизу полипропилена (ПП) и авто-
мобильных шин (АШ) проведено численное моделирование конверсии их прямых газофазных продуктов
до углеводородов С5 включительно. Расчеты проводились в условиях постоянного начального атмосфер-
ного давления в диапазоне температур от 600 до 900 K. Численное моделирование кинетики процесса
показало, что различные детальные кинетические механизмы (ДКМ) схожим образом описывают каче-
ственные особенности конверсии продуктов пиролиза ПП и АШ. Однако в расчетах обнаружено, что
изменение температуры, при которой происходит конверсия, существенно отличается при расчетах по
разным ДКМ. Установлено, что при конверсии продуктов пиролиза ПП и АШ увеличивается доля метана
и молекулярного водорода, при этом основным источником молекулярного водорода является конверсия
углеводородов С4 и С5. С повышением начальной температуры конверсия продуктов пиролиза ПП
происходит плавным образом, в то время как при пиролизе АШ она протекает с заметным периодом
индукции и последующим резким, взрывообразным ростом температуры.
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