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Аннотация: Представлены результаты экспериментальных исследований струк-
туры, химического состава, механических и эксплуатационных свойств поверх-
ности металлических изделий, модифицированных в результате воздействия
импульсного потока ионизированных продуктов сгорания смеси пропан, бутан,
кислород, азот и электрического разряда. Длительность импульса воздействия
электрического разряда — 0,5 мс, частота следования — до 5 Гц. Модификация
поверхностного слоя включает процессы перекристаллизации с образованием
субмикронных структур и легирование компонентами электрода (W) и плазмо-
образующей среды (C, N, Si). Управление осуществляется процессом замыкания
электрической цепи между электродом и мишенью, полярностью модифициру-
емой поверхности, оптимизацией условий для протекания процессов осаждения
и диффузии легирующих элементов. На поверхности образцов из штамповой
стали без изменения формы и размеров поверхности сформированы слои но-
вых материалов c высоким содержанием легирующих элементов толщиной до
5 мкм с твердостью до 10,5 ГПа. Износостойкость штампового инструмента
в производственных условиях после модификации возросла в 2–4 раза.
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